НПО «Межотраслевое Агентство Инновационного Развития» (МАИР)
КАТАЛОГ ПРОДУКЦИИ
	Резиновые смеси товарные
	Валы

	РТИ для судостроения, гидротехнических

сооружений и причалов

	Формовые изделия

	РТИ для нефтебуровой и добывающей отрасли
	Неформовые изделия

	Пластины резиновые и резинотканевые
	


При производстве РТИ и резиновых смесей мы НЕ ИСПОЛЬЗУЕМ РЕГЕНЕРАТ. Вся продукция соответствует требованиям ГОСТ и ТУ, что подтверждается соответствующими лабораторными анализами и испытаниями.
ВАЛЫ
1. Валы обрезиненные ТУ 38.1051195-88 для комплектации текстильных машин типа МЗВ-180, ЛЗ-180-Ш и др.: с максимальной температурой до 130˚С, максимальной скоростью 0,7(40)м/с (м/мин) и максимальной нагрузкой 29кН/м.
2. Валы обрезиненные для оборудования целлюлозной промышленности, работающего со скоростью до 450м/мин ТУ 38.105596-86  (для эксплуатации в воздушной и водной среде при рН от 3 до 10 в интервале температур от +10 до +70˚С, нагрузке до 100кН./м., обрезиненные валы эксплуатируются в закрытых помещениях)
3. Валы обрезиненные для оборудования целлюлозной промышленности, работающего со скоростью до 1200м/мин ТУ 2515-004-00151518-95 предназначены  для эксплуатации в воздушной и водной среде при рН от 3 до 10 в закрытых помещениях. Обрезиненные валы в зависимости от условий эксплуатации и назначения изготавливаются трёх видов: Перфорированные обрезиненные валы.  Неперфорированные обрезиненные валы. Обрезиненные валы типа Вента-НИП 
4. Валы обрезиненные для оборудования металлургической промышленности ТУ 38.105 1091-90 (взамен ТУ 38.105 1355-80)
	Группа валов
	Назначение 
обрезиненных валов
	Температура ˚С, не более
	Линейная нагрузка кН/м, не более
	Скорость движения материала м/с, не более
	Частота вращения об/мин не более

	I
	Непрерывно травильный агрегат
	

	Iа
	Агрегат электролитической очистки полосы
	100
	75
	450
	

	
	Агрегат непрерывного оцинкования полосы;

Агрегат светлого отжига;
Промасливающая машина двухклетевого дроссировочного стана; агрегат осмотра и зачистки
	125
	75
	450
	

	
	Транспортные станции линий по обработке алюминиевой ленты
	60
	30
	400
	

	Iб
	Агрегаты шлифования-полирования:
	

	
	- контактные
	90
	15
	20
	1500

	
	- тянущие
	
	
	
	46

	
	- направляющие
	
	
	
	24

	II
	Агрегаты шлифования-полирования:
	

	
	- контактные
	90
	15
	20
	1500

	
	- тянущие
	
	
	
	46

	III
	Агрегаты шлифования-полирования:
	

	
	- контактные
	90
	15
	20
	1500


5. Валы обрезиненные клеенаносящие ТУ 38.1051452-81
	Рабочие среды
	Содержание компонентов, % по массе
	Maксимальная температура рабочих сред ˚С
	Частота вращения вала, об/мин
	Maксимальная удельная линейная нагрузка кН/м (кгс/см)

	1. Феноло-формальдегидная смола
	50
	70
	35
	9,8 (10)

	наполнитель карбонат  кальция
	40
	
	
	

	вода
	10
	
	
	

	2. Эпоксиэфир ЭЭ-42-3
	80
	70
	35
	9,8 (10)



	ксилол марки «А»
	17,1
	
	
	

	индулин (краситель)
	2,1
	
	
	

	бутиральдоксим
	0,1
	
	
	

	нафтенаты
	0,7
	
	
	


6. Массив резиновый ТУ 38.1051747-87 для валиков штапелирующих машин типа ЛРШ2-40 и СМ2-40, перерабатывающие химические волокна и их смеси. Резиновый массив для валиков штапелирующих машин предназначен для эксплуатации в следующих условиях: температура волокна в зоне контакта - не выше + 85˚С, нагрузка на 1 см длины резинового массива - не более 800Н, скорость выпуска ленты - не более 2,2 м/с.
7. Валы, ролики, шкивы барабаны для рольгангов и ленточных конвейеров, дорожные катки, фрезы и ступицы и другие детали, обрезиненные для защиты от механического и абразивного износа для различных отраслей промышленности ТУ 2515-020-46028995-02, предназначены для работы в условиях указанных в таблице.
	Группа
	Твердость покрытия по Шор А, усл. ед.
	Наименование среды
	Концентрация по массе, %
	Температура ˚С, не выше
	Линейная нагрузка Н/м, не более

	I
	От 50 до 100
	Воздух
	-
	80
	25

	
	От 70 до 100
	Воздух
	-
	80
	75

	
	От 60 до 100
	Вода ГОСТ 4979
	-
	95
	75

	II
	От 60 до 100
	Кислота серная техническая ГОСТ 2184
	до25
	70
	-

	
	
	Натрий едкий технический ГОСТ 2263
	до 40
	100
	75

	
	
	Известь строительная 
ГОСТ 9179
	-
	65
	-

	III
	От 70 до 100
	Кислота серная техническая ГОСТ 2184
	до 60
	20
	30

	
	От 60 до 100
	Кислота уксусная 
ГОСТ 19814
	до 100
	70
	-

	
	
	Кислота ортофосфорная ГОСТ 10678
	до 60
	80
	-

	
	
	Кислота щавельная 
ГОСТ 22180
	до 10
	70
	-

	
	
	Кислота муравьиная 
ГОСТ 1706
	до 85
	60
	-

	
	
	Кислота борная 
ГОСТ 18704
	до 10
	70
	-

	
	
	Калия гидрат окиси технический
	до 30
	70
	-

	IV
	От 70 до 100
	Водные растворы солей 
Калия бихромат технический ГОСТ 2652
	до 10
	100
	-

	
	
	Тринатрий фосфат
ГОСТ 201
	до 10
	100
	-

	
	
	Аммоний хлористый технический ГОСТ 2210
	до 30
	100
	-

	
	
	Цинк хлористый технический ГОСТ 7345
	до 30
	85
	-

	
	
	Натрий хлористый
ГОСТ 4233
	до 30
	100
	-

	V
	От 85 до 100
	Кислота соляная
ГОСТ 857
	до 20
	20
	-

	
	
	Кислота азотная
ГОСТ 701
	до 5
	20
	15

	
	От 70 до 100
	Кислота фтористоводородная
ГОСТ 2567
	до 27
	70
	-


8. Валы металлические с резиновой обкладкой для текстильной промышленности ТУ 3810576-77 предназначены для комплектации машин, применяемых при технологической обработке тканей и нитей; группы машин текстильной промышленности, на которые устанавливаются валы металлические с резиновой обкладкой: I группа - сушильно-стабилизационные, мойные, сушильно-ширильные машины. II группа - красильно-запарные, проходные аппараты, красильные аппретурные машины, плюсовки.  III группа - отделочные, сукновальные, промывные, приточные, карбонизационные машины. IV группа  - шлихтовальные и отбельные (в расправке машины). V группа - мойно-материальные и отбельные машины.
9. Валы металлические с резиновым массивом для асбестоцементной промышленности ТУ 38 1057-85 (применяются в качестве рабочих деталей листоформовочных и трубоформовочных машин асбестоцементной промышленности и могут работать при температуре до 70°С и скорости обращения не более 60 м/мин). Валы с резиновым массивом работают под регулируемой нагрузкой, в условиях абразивной щелочной среды РН от 10 до 12, наличие абразивных частиц до 1 мм. Смеси состоят из цемента, асбеста, воды, целлюлозы с содержанием твердой фазы от 20 до 80%.
	Наименование валов
	Твердость на приборе ТИР 2033 единиц ШорА
	Минимальная нагрузка Н/мм (кгс/см), не более

	
	номинал
	предельное откл.
	

	Отжимные и прижимные
	30
	+10 -5
	4,9 (5)

	Гауч-валы
	45
	+10 -5
	4,9 (5)

	Обводные
	83
	+10 -5
	44,1 (45)

	Подпресовочные
	83
	+10 -5
	44,1 (45)

	Прессовые
	83
	+10 -5
	63,7 (65)

	Прижимные валики ротационных ножниц
	83
	+10 -5
	44,1 (45)


10. Валики металлические с резиновым массивом ТУ 38 105872-86 для ленторазрывных машин  типов
       ЛР-230-ИС-1, ЛР-400-ИС, ЛРШ-70, РС-260-ИС текстильной и трикотажной промышленностей,
       перерабатывающих полиарильные, полиэфирные и вискозные жгутовые волокна в штапелированною
       ленту. Валики эксплуатируются при температуре воздушной среды (23±5)°С, относительной
       влажности 50-60%. Температура резинового массива валика при работе машины не должна быть
       более 90°. Максимальная нагрузка на валики не должна быть более 19600Н (2000кг).
       Скорость выпуска ленты для машин ЛР-230-ИС-1 не должна быть не более 100 м/ мин.,
        для машин ЛР-400-ИС, ЛРШ-70, РС-260-ИС - не более 120м/мин.
РТИ ДЛЯ НЕФТЕБУРОВОЙ И ДОБЫВАЮЩЕЙ ОТРАСЛИ
1. Уплотнители резиновые ТУ 38 105 1642-84  колонных головок оборудования для обвязки обсадных колонн типа ОКК (оборудование колонных головок клиновых), работающих при давлении от 21,0 до 36,0МПа. Предназначены для герметизации межтрубного пространства на фонтанирующих нефтяных и газовых скважинах. Работают на сжатие в среде нефти, природного газа, газоконденсата с  содержанием сероводорода и углекислого газа до 6% объемных каждого, при  температуре от   минус 40 °С до плюс 100 °С
	Наименование уплотнителя (условный размер)
	Д 1 -  внутренний диаметр уплотнителя, мм
	Д - наружный диаметр 
уплотнителя, мм

	140 х 230
	140
	230

	140 х 280 
	140
	280

	146 х 230
	146
	230

	168 х 230
	168
	230

	178 х 230
	178
	230

	219 х 350
	219
	350

	219 х 390
	219
	390

	245 х 280
	245
	280

	245 х 350
	245
	350

	245 х 425
	245
	425

	273 х 425
	273
	425

	299 х 320
	299
	320

	299 х 425
	299
	425

	324 х 390
	324
	390

	324 х 460
	324
	460


2. Оболочка тонкостенная объемом 25 дм3 для регулирования перепада давления в пневмосистемах.
     Условия эксплуатации: - рабочая среда - все виды атмосферного воздействия; - рабочая температура:
     от минус 45 °С до плюс 50 °С. Масса изделия - 1.5кг. 
     Оболочка тонкостенная объемом 10 дм3 для регулирования перепада давления в пневмосистемах.
     Условия эксплуатации: - рабочая среда: все виды атмосферного воздействия; - рабочая температура:
     от  минус 45 °С до плюс 50 °С.  Масса изделия - 1.0кг.
3. Диафрагмы резиновые сферических пневмокомпенсаторов буровых насосов ТУ 1051096-77.

     Сферические пневматические компенсаторы предназначены для уменьшения колебаний давления
     в нагнетательных трубопроводах поршневых буровых насосов. Рабочая среда: воздух, нефть, щёлочь,
     утяжелители (барит, гематит, магнезит), при максимальном давлении до 320 кгс/см3 (31,5 МПа),

     температура от 0 до 80°С. Резиновая диафрагма работает на многократный циклический
     изгиб и растяжение. 
	Обозначение диафрагм
	D
	D1
	D2
	H

	Д-70
	590
	315
	291
	303

	Д-40
	475
	270
	250
	270

	Д-20
	350
	210
	194
	250

	Д-10
	280
	180
	164
	220


4. Детали резиновые уплотнительные для комплектации газомотокомпрессоров ТУ 381051772-87. 
     Предназначены для комплектации газомотокомпрессоров, предназначенных для эксплуатации скважин      с агрессивной добываемой средой: Газ природный: метана не менее 80 %; этана не более 5 %, водорода
     не более 2 %, кислорода не более 0,5%, азота и углекислого газа не более 11 %, сернистых соединений
     не более 0,1%, механических примесей не более 5г/л. Условия эксплуатации не выше плюс 150º С, 

     возможен кратковременный подъём температуры до плюс 185ºС, давление до 10МПа. Конструкция,
     размеры колец круглого сечения в соответ. с ГОСТ 9833-73, манжет в соответ. с ГОСТ 14896-84. 
   Кольца
	051-055-25

038-042-30

040-045-30

045-050-30

055-060-30

070-075-30
	068-064-36

100-106-36

118-124-36

072-080-46

085-092-46

088-095-46
	092-100-46

120-128-46

140-150-46

070-080-58

075-085-58


	090-100-58

095-105-58

100-110-58

105-115-58

110-120-58


	140-150-58

150-160-58

170-180-58

225-235-58

280-290-58




   Манжеты
	18 х 10

32 х 16

50 х 30
	80 х 55

100 х 80

120 х 90
	125 х 95

140 х 110

250 х 210
	260 х 220

360 х 340

615 х 592
	745 х 720

926 х 901


5. Уплотнения резиновые для универсальных превентеров ТУ 38 1051326-88. 
     Предназначены  для работы в среде масел, а также глинистого раствора с примесью нефти, газа,
     щелочи при температуре рабочей среды от минус 5 до плюс 120ºС (кратковременно до 24 ч
     с температурой до 150ºС) и окружающего воздуха от минус 45 до 50ºС, и при давлении до
     34,3 МПа (350 кгс/см2). В зависимости от назначения и условий эксплуатации уплотнения изготавливают
     из резины группы А и Б.
    Прокладка

	Обозначение прессформы
	Обозначение маркировки (Хл)
	Масса, кг

	УМ5-032.010
	745х705
	1,0

	УМ5-082.010
	850х810
	1,2

	1886-4453
	1040х1000
	1,5


    Манжета  ПУМ 5-032.001 (с маркировкой 742х692)
	Обозначение прессформы
	Обозначение маркировки (Хл)
	Масса, кг

	УМ5-082.000
	560х528
	0,8

	- 02
	672х640
	0,95

	
	800х768
	1,1


6. Детали резиновые и резинометаллические оборудования для подводного бурения «Поиск»
ТУ 38.1051852-88. 
     Применяются для комплектации сборочных единиц комплекса подводного устьевого оборудования
     «Поиск», эксплуатируемого в составе плавучих полупогруженных буровых установок (ППБУ) с
     подводным расположением устья и предназначенных для бурения нефтяных и газовых скважин
     в открытом море на глубинах моря до 200 м. Район эксплуатации - шельфовая зона морей. Температура
     морской воды от минус 4 до плюс 30˚С, температура окружающего воздуха от минус 30 до плюс 40˚С.
	Обозначение чертежа
	Обозначение чертежа (наименование  детали)
	Обозначение чертежа
шнура
	Диаметр,
мм
	Длина,
мм

	ПУГ 421.80.000
	ПУГ 421.80.001 Манжета 617х592
	ПУГ 421.80.002
	6,3+/-0,2
	1875+3,0

	ПУГ 421.90.000
	ПУГ 421.90.001 Манжета 745х720
	ПУГ 421.90.002
	6,3+/-0,2
	2286+3,0

	ПУГ 421.70.000
	ПУГ 421.70.001 Манжета 926х901
	ПУГ 421.70.002
	6,3+/-0,2
	2840+3,0


7. Детали резинотехнические стволовой части коррозионностойкого противовыбросового оборудования ТУ 381051732-86.

     Предназначены для работы в среде нефти, природного газа, газоконденсата, промывочной жидкости и
     их смесей, содержащих сероводород Н2S и углекислый газ до 6% по объёму каждого, при рабочем
     давлении среды до 35МПа и температуре от минус 5°С до плюс 100°С.
      Кольца 

	Обозначение детали
	Тип кольца
	D, мм
	Δ, мм
	d, мм
	δ, мм
	Масса, кг

	УК-03
	032-040-46
	31,0
	0,6
	4,6
	0,10
	0,00186

	-08
	057-065-46
	56,0
	0,9
	4,6
	0,10
	0,00316

	-13
	150-160-58
	147,5
	2,4
	5,8
	0,15
	0,01272

	-17
	062-070-46
	61,0
	1,0
	4,6
	0,10
	0,00342

	-24
	310-320-58
	304,5
	5,0
	5,8
	0,15
	0,02575

	-27
	020-025-30
	19,5
	0,4
	3,0
	0,10
	0,0005


                                                                                где D – внутренний диаметр кольца, d - диаметр сечения кольца
                      Манжета 110х90
	Обозначение детали
	Тип манжеты

	ПП 350.35К2.044
	110х90


                                     Кольца
	Обозначение детали
	Тип  кольца

	2ППГ-1 5К2
	075-085-58

	2ППГ-1 3К2
	090-100-58

	ПП 350-19.4АК2
	185-200-85

	ПП 350.35К2.041
	235-250-85-22

	3ППГ 180.005К2
	360-375-85


8. Кольца резиновые уплотнительные комплектующие погружные электродвигатели 

     ТУ 38.105 1854– 88 
     Кольца резиновые уплотнительные, комплектующие подвижные и неподвижные соединения
     погружных электродвигателей.
     Рабочие среды:
	Внешняя
	Внутренняя

	Пластовая жидкость с РН = 6-9.
Буровая промывочная жидкость на нефтяной основе с РН = 8-12%.
Природный газ до 50% по объему с содержанием метана до 92-94 %, этана до 4%, пропана до 1%, бутана до 0,6%, ароматических соединений до 0,1%, сероводорода до 0,125%. 
Нефть.
	Трансформаторное масло ТКП ТУ 38.101890 – 81.
Масло МА-ПЭД-8, ТУ 38.101579 – 75.
Масло МС-20, ГОСТ 21743 – 76.
Давление рабочих сред - не более 30 МПа, от минус 40º до плюс 140°С.


РТИ ДЛЯ СУДОСТРОЕНИЯ, ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ И ПРИЧАЛОВ
1. Амортизаторы судовые цилиндрические ТУ 38.105 2002-91 
     Амортизаторы предназначены для применения в качестве отбойных приспособлений при швартовке
     мелкотоннажных судов к пирсу или причалу при температуре окружающего воздуха от
     минус 40 до плюс  40 оС. Амортизаторы представляют собой резиновые трубы различного диаметра.
	Наружный диаметр, мм
	Внутренний диаметр,
мм
	Длина, мм
	Воспринимаемая нагр. кН
	Поглощаемая энергия, кДж
	Масса, кг (справочная)

	Номинал
	Предельн.отклон.
	
	Номинал
	Предельн.отклон.
	
	
	

	120
	±10


	60
	500
	±10
	30,0
	0,68
	5,5

	120
	
	
	1000
	±10
	60,0
	1,36
	11,0

	120
	
	
	1500
	±20
	90,0
	2,04
	16,5

	120
	
	
	2000
	±20
	120,0
	2,72
	22,0

	200
	±10
	100
	500
	±10
	50,0
	1,85
	14,7

	200
	
	
	1000
	±10
	100,0
	3,7
	29,5

	200
	
	
	1500
	±20
	150,0
	5,6
	44,2

	200
	
	
	2000
	±20
	200,0
	7,35
	59,0

	300
	±10
	150
	500
	±10
	50,0
	2,9
	34,0

	300
	
	
	1000
	±20
	90,0
	5,8
	68,0

	300
	
	
	1500
	±20
	128,0
	8,7
	103,0

	300
	
	
	2000
	±30
	167,0
	11,3
	138,0

	500
	±30
	250
	500
	±30
	148,8
	23,0
	241,0

	500
	
	
	1000
	±30
	297,6
	46,0
	483,0

	500
	
	
	1500
	±30
	446,4
	69,0
	724,0

	500
	
	
	2000
	±30
	595,0
	92,0
	966,0

	1000
	±30
	500
	500
	±30
	186,0
	30,0
	377,0

	1000
	
	
	1000
	±30
	372,0
	60,0
	754,0

	1000
	
	
	1500
	±30
	558,0
	90,0
	1131,0

	1000
	
	
	2000
	±30
	744,0
	120,0
	1508,0


2. РТИ для гидросооружений
     Изделия резиновые технические ТУ 2500-376-00152106-94
     Предназначены для использования в различных отраслях народного хозяйства. 
     Для изделий применяются резины трёх степеней твёрдости.
	Степень твердости резин
	Обозначение степени твердости
	Норма твердости резин, усл. ед. Шор А

	Мягкая
	М
	30-55

	Средняя твердость
	С
	50-75

	Повышенная твердость
	П
	70-95


    В зависимости от назначения условий эксплуатаций и степени твердости резины, применяемые
    для  изготовления изделий, делятся на следующие группы:

	Группа резины
	Усл. обознач.

группы резины
	Рабочая среда
	Температурный интервал работоспособности изделий, °С

	Водостойкая
	В
	Вода, воздух, слабые растворы кислот, щелочей (концентр. 20%), кроме уксусной и азотной кислот
	От минус 30 до 60

	Термостойкая
	1Т
2Т
3Т
	Водяной пар
Воздух
Вода
	До 140
От минус 30 до 90
От 0 до 90

	Морозостойкая
	1М
2М
	Воздух
Воздух
	От минус 45 до 70
От минус 60 до 70

	Маслостойкая
	МЛ
	Воздух с попаданием масла
	От минус 30 до 100

	Маслобензостойкая
	МБ
	Бензин, дизельное топливо, касторное и веретенное масло и т.п.
	От минус 30 до 100

	Маслобензо-морозостойкая
	МБМ
	Бензин, масла
	От минус 45 до 100

	Пищевая
	П
	Молоко, вино, питьевая вода и т.п.
	От минус 30 до 60

	Пищевая жиростойкая
	ПЖ
	Растительные масла, животные жиры, горячая вода
	От минус 30 до 100

	Трансформаторная
	1ТР
2ТР
3ТР
	Воздух
Воздух,
трансформаторное масло
	От минус 65 до 95
От минус 45 до 95
От минус 55 до 95

	Общего назначения (для вспомогат. изд.)
	О
	Вода, воздух
	От 0 до 30


ПЛАСТИНЫ РЕЗИНОВЫЕ И РЕЗИНОТКАНЕВЫЕ
1. Пластины резиновые и резинотканевые ГОСТ 7338-90.
     Пластины резиновые и резинотканевые применяются для изготовления резинотехнических изделий,
     служащих для уплотнения неподвижных соединений, предотвращения трения между металлическими 
     поверхностями, для восприятия одиночных ударных нагрузок, а также в качестве подкладок, настилов

     и других неуплотнительных изделий.
    Степень твердости: М - мягкая, при температуре от минус 45º
    до плюс 80ºС; С - средняя, при температуре от минус 30º до плюс 80ºС; Т - повышенная, при
    температуре от минус 30º до плюс 80ºС.
     Марки пластин - ТМКЩ, МБС, АМС. Классы пластин:1 - пластины толщиной  от 1,0 до 20,0 мм,
     для  резинотехнических изделий, служащих для уплотнения узлов, работающих под давлением свыше
     0,1 МПа; 2 - пластины толщиной  от 1,0 до 60,0 мм, для изготовления резинотехнических изделий,
     служащих для уплотнения узлов, работающих под давлением до 0,1 МПа, для предотвращения трения
     между металлическими поверхностями, а также для восприятия одиночных ударных нагрузок или
     в качестве подкладок, настилов. Виды пластин: Ф - формовые пластины, Н – неформовые
     пластины.
     Типы пластин: I - резиновая пластина;  II - резинотканевая пластина с одним или несколькими

     тканевыми слоями.
	Марка
	Условия работы
	Размеры

	ТМКЩ
	Тепломорозокислотощелочестойкая (Воздух помещений, емкостей, сосудов; азот; инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа (для пластин 1-го класса) и от 0,05 до 0,1 МПа (для пластин 2-го класса); вода пресная, морская, промышленная, сточная без органических растворителей и смазочных веществ, растворы солей с концентрацией до предела насыщения, кислоты и щелочи с концентрацией не более 20 % при давлении от 0,05 до 10,0 МПа (для пластин 1-го класса) и от 0,05 до 0,1 МПа (для пластин 2-го класса)
	340х540х5
490х490х5
540х540х5
620х620х5
700х700х5
710х710х5
500х500х6
515х515х8
720х720х8
505х710х10
510х510х10
720х720х10
800х800х10
505х710х14
800х800х20
800х800х30
800х800х40
650х650х12


Ширина от 450мм
до 750мм
Калибр
ТМКЩ до 5,0мм;
МБС до 4,0мм;
АМС до 3,0мм

	МБС
	Маслобензостойкая (Воздух помещений, емкостей, сосудов; азот; инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа (для пластин 1-го класса) и от 0,05 до 0,1 МПа (для пластин 2-го класса); или масла и топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа (для пластин 1-го класса) и от 0,05 до 0,1 МПа (для пластин 2-го класса)
	

	АМС
	Атмосферомаслостойкая Воздух атмосферный, помещений, емкостей, сосудов; азот; инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа (для пластин 1-го класса) и от 0,05 до 0,1 МПа (для пластин 2-го класса); или масла на нефтяной основе при давлении от 0,05 до 10,0 МПа (для пластин 1-го класса) и от 0,05 до 0,1 МПа (для пластин 2-го класса)
	


2. Пластина резиновая для трансформаторов ГОСТ 12855 – 77. 
     Пластина предназначена для изготовления различных неподвижных уплотнений, в трансформаторах
     и  других электротехнических устройствах. Резиновую пластину изготавливают двух типов:
     УМ - универсальная маслотепломорозостойкая, ОМ - озономорозостойкая.
Пластину  типа УМ выпускают в виде листов, рулонов, полос и шнура; пластину типа ОМ – листов.
	Вид пластин
	Длина, мм
	Ширина, мм
	Толщина, мм
	Диаметр, мм

	Лист
	250 - 1000
	250 - 800
	2 - 25
	

	Рулон
	800 - 5000
	200 - 800
	
	

	Рулон
	800 - 5000
	800 - 1200
	
	

	Полоса
	1000 - 20000
	10 - 40
	4 - 16
	

	Шнур
	1000 - 20000
	
	8,0;  10,0;  12,0;  16,0.


3. Пластины резиновые для изделий, контактирующих с пищевыми продуктами ГОСТ 17133-83.
Пластины предназначены для изготовления уплотнителей неподвижных соединений и других изделий, контактирующих с различными пищевыми продуктами при давлении до 0,6 МПа и температуре от минус 30 до плюс 140°С. Резиновые пластины изготавливают: 

 - технические рулонные (ОКП 25 4314 00 00);
 - трех групп твердости: малой (М); средней (С); повышенной (П).
	Рабочая среда
	Температурный интервал работоспособности, °С
	Степень твердости
	Код ОКП резиновой пластины рулонной

	Фрукты, овощи, фруктово-ягодные и овощные соки, пюре и консервы,  дрожжевая суспензия, питьевая вода, газированная вода, квас, пиво, минеральная вода,  сахарные сиропы и другие безалкогольные напитки, продукты, содержащие менее 15% влаги (крупа, зерно и др.).
	От минус 30 до 
плюс 70

От минус 30 до 
плюс 100


От минус 30 до 
плюс 140
	М
С
П

М
С
П

М
С
	25 4314 30 03
25 4314 31 03
25 4314 32 03

25 4314 33 03
25 4314 34 03
25 4314 35 03

25 4314 36 03
25 4314 37 03


	Вид пластины
	Основные параметры

	
	Толщина, мм
	Ширина, мм
	Длина, мм

	
	номинальная
	номинальная
	номинальная

	рулонные
	3,0±0,5
4,0±0,5
	от 200 до 1100
	от 500 до 15000


ФОРМОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ
1. Кольца резиновые уплотнительные круглого сечения для гидравлических и пневматических устройств ГОСТ 9833-73, ГОСТ 18829-73. 

     Кольца резиновые уплотнительные круглого сечения для гидравлических, топливных, смазочных и
     пневматических устройств. Кольца изготавливаются следующих групп точности:
 (А) - для подвижных соединений;
 (Б) - для подвижных и неподвижных соединений.
     Работоспособны при температуре от минус 50 до плюс 100˚С, скорости перемещения до 0,5 м/с,
     в различных средах:  в минеральных маслах, жидких топливах, эмульсиях, смазках, пресной и
     морской воде: в неподвижных соединениях при давлении до 50 МПа, в подвижных соединениях – 
     до 32 МПа; в сжатом воздухе: в неподвижных соединениях при давлении до 40 МПа,
     в подвижных  соединениях - до 10 МПа.

     Кольца на бутадиен-нитрильном каучуке - (А)
	004-006-14

028-033-30

095-101-36

063-073-58

235-245-58

004-007-19

033-038-30

100-106-36

070-080-58

250-260-58
	005-008-19

040-045-30

130-135-36

070-080-58

270-280-58

007-010-19

045-050-30

155-160-36

075-085-58

290-300-58
	013-016-19

055-060-30

030-038-46

080-090-58

310-320-58

015-018-19

085-090-30

032-040-46

085-095-58

345-355-58
	027-030-19

090-095-30

038-046-46

090-100-58

360-370-58

006-010-25

095-100-30

042-050-46

100-110-58

415-425-58
	010-014-25

125-130-30

045-053-46

110-120-58

420-430-58

012-016-25

140-146-30

057-065-46

120-130-58

450-460-58
	016-020-25

019-025-36

060-068-46

125-135-58

480-490-58

018-022-25

025-031-36

062-070-46

130-140-58

120-132-75

	019-023-25

028-034-36

072-080-46

140-150-58

205-220-85

026-031-25

032-038-36

085-092-46

160-170-58

220-235-85
	125-130-25

048-054-36

112-120-46

180-190-58

230-245-85

020-025-30

049-055-36

122-130-46

200-210-58

235-250-85
	025-030-30

054-060-36

312-320-46

220-230-58

250-265-85

027-032-30

064-070-36

055-065-58

225-235-58

400-415-85
	
	
	


     Кольца на фтористом каучуке - (Б)
	051-055-25

068-064-36

 092-100-46

090-100-58

140-150-58

038-042-30
	100-106-36

120-128-46

095-105-58

150-160-58

040-045-30

118-124-36
	140-150-46

100-110-58

170-180-58

045-050-30

072-080-46

070-080-58
	105-115-58

225-235-58

055-060-30

085-092-46

075-085-58

110-120-58
	280-290-58

070-075-30

088-095-46




2. Манжеты уплотнительные резиновые для гидравлических устройств ГОСТ 14896-84.
     Манжеты предназначены для уплотнения зазора между цилиндром и поршнем (плунжером, штоком)
     в гидравлических устройствах, работающих в условиях возвратно-поступательного движения
     со скоростью относительного перемещения не более 0,5 м/с , при давлении от 0,1 до 50МПа,
     температуре от минус 60 до плюс 100˚С, ходе до 10м и частоте срабатывания до 0,5Гц.

     Изготавливаются из маслобензостойких резин групп 2а, 4, 5, 6.
     Условия эксплуатации - в зависимости от группы резины.
     Тип манжет І, ІІІ.
	18 х 10

32 х 16

50 х 30
	80 х 55

100 х 80

120 х 90
	125 х 95

140 х 110

250 х 210
	260 х 220

360 х 340

615 х 592
	745 х 720

926 х 901


3. Гидроплиты резиновые ТУ 2539-012-00221209-2000
     Предназначены для формования абразивного инструмента прямого профиля.

	Размер круга, D x H
	D
	H
	T

	300 x 76
	290
	90
	15

	300 x 127
	
	142
	

	350 x 127
	340
	
	

	400 x 127
	386
	142
	

	400 x 203
	
	223
	

	500 x 203
	486
488
	223
325
330
	

	500 x 305
	
	
	

	600 x 305
	586
	325
	

	750 x 305
	685
736
	335
	18

	900 x 305
	886
	
	


4. Кольца резиновые уплотнительные комплектующие погружные электродвигатели ТУ 38.105 1854 – 88.
     Кольца резиновые уплотнительные, комплектующие подвижные и неподвижные соединения  

     погруженных электродвигателей.

     Рабочие среды:
	Внешняя
	Внутренняя

	Пластовая жидкость с РН = 6-9.
Буровая промывочная жидкость на
    нефтяной основе с РН = 8-12%.
Природный газ до 50% по объему с содержанием метана до
   92-94 %, этана до 4%, пропана до 1%, бутана до 0,6%,  

   ароматических соединений до 0,1%, сероводорода до 0,125%.
Нефть.
	Трансформаторное масло ТКП,

          ТУ 38.101890 – 81.
Масло МА-ПЭД-8,
          ТУ 38.101579 – 75.
Масло МС-20,
          ГОСТ 21743 – 76.


                                                      Давление рабочих сред - не более 30 МПа, от минус 40º до плюс 140°С.
5. Кольца для испытаний труб. 
     Изделия изготавливаются в соответствии с ТУ 2500-376-00152106-94
     Условия эксплуатации: Вода, воздух, слабые растворы кислот и щелочей (массовая доля до 20%),
     кроме уксусной и азотной кислот. Температура среды от минус 30 °С до плюс 60 °С
	Типоразмер кольца, 

D1 x d2
	Группа резины
	Степень твердости
	Типоразмер кольца,
D1 x d2
	Группа резины
	Степень твердости

	385х50
	В
	С
	775х50
	В
	С

	390х50
	
	
	870х50
	
	

	485х50
	
	
	880х50
	
	

	490х50
	
	
	927х50
	
	

	575х50
	
	
	1060х50
	
	

	580х50
	
	
	1070х50
	
	

	622х50
	
	
	1260х50
	
	

	670х50
	
	
	1270х50
	
	

	680х50
	
	
	1250х50
	
	


где D1 - внутренний диаметр кольца, d2 - диаметр сечения кольца
НЕФОРМОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ
1. Шнуры резиновые круглого и прямоугольного сечения ГОСТ 6467-79.
       Шнуры предназначены для уплотнения неподвижных разъемных соединений, защиты полостей
       от пыли, грязи и используемые в народном хозяйстве.

      Основные параметры и размеры.
       В зависимости от условий эксплуатации шнуры изготовляются 6 типов и трех степеней твердости – 
       малой  (М), средней (С), повышенной (П). 

       Двух групп:   
         - Группа 1 - для работы шнуров с давлением рабочей среды до 0,5 МПа;    
         - Группа 2 - для работы шнуров с давлением рабочей среды до 1,0 МПа.

	Тип
	Наименование шнура
	Степень твердости
(группа)
	Условия эксплуатации

	
	
	
	Темпер.  интервал работоспособности, оС
	Рабочая среда

	1
	Кислото-щелочестойкие
	М(1,2),
С(1,2),
П(1,2)
	от - 30
до + 50
	Растворы кислот и щелочей с конц. до 20 % (за исключением азотной и уксусной кислот) вода, воздух, азот и инертные газы

	2
	Теплостойкие
	М(1), С(1),
П(1)
	от - 30
до + 140
	Воздух (до плюс 90°С),
водяной пар (до плюс 140°С)

	3
	Морозостойкие
	М(1), С(1,2),
П(1)
	от - 45
до + 50
	Воздух, азот, инертные газы

	4
	Маслобензостойкие
	М(1,2), С(1,2), П(2)
	от - 30
до + 50
	Масло, бензин

	5
	Унифицированные
	С (1,2)
	от - 50
до + 50
	Среды, указанные для  типов 1,3,4. Дизельные масла и дизельные топлива.

	6
	Для пищевой промышленности
	М(1), С(1,2), П(1)
	от - 30
до + 50
	Для работы в соприкосновении с пищевыми продуктами


         Размеры шнуров прямоугольного сечения, мм

	Высота
	Ширина

	3,2
	6,3
	7,1
	8
	9
	10
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4,0
	6,3
	7,1
	8
	9
	10
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	
	
	
	
	
	
	
	

	5,0
	6,3
	7,1
	8
	9
	10
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	
	
	
	
	
	

	6,3
	
	
	8
	9
	10
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	
	
	
	

	7,1
	
	
	
	9
	10
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	
	

	8,0
	
	
	
	
	10
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	9,0
	
	
	
	
	
	11
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	10,0
	
	
	
	
	
	
	12
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	11,0
	
	
	
	
	
	
	
	14
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	12,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	16
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	14,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	18
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	16,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	20
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	18,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	22
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	20,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	25
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	22,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	28
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	25,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	32
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	28,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36
	40
	45
	50
	56
	63

	32,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	40
	45
	50
	56
	63

	36,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	45
	50
	56
	63

	40,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	50
	56
	63

	45,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	56
	63

	50,0
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	63


2. Трубки резиновые технические ГОСТ 5496-78.
     Трубки предназначены для подачи по ним жидкостей и газов, могут применяться в различных отраслях
     промышленности. Кроме того, трубки могут применяться в качестве уплотняющих элементов
     неподвижных соединений. Основные параметры и размеры. В зависимости от условий эксплуатации
     трубки изготовляются 6 типов и трех степеней твердости –  малой (М), средней (С), повышенной (П);

     двух групп: 
          - Группа 1 - для работы трубок без избыточного давления рабочей среды; 
          - Группа 2 - для работы трубок с давлением рабочей среды не более 0,05 МПа
	Тип
	Наименование
 трубки
	Степень твердости
(группа)
	Условия эксплуатации

	
	
	
	Темпер.  интервал работоспособности, оС
	Рабочая среда

	1
	Кислото-щелочестойкие
	М(1),
С(1)
	от - 30
до + 50
	Растворы кислот и щелочей с конц. до 20 % (за исключением азотной и уксусной кислот) вода, воздух, азот и инертные газы

	2
	Теплостойкие
	М(1),
С(1)
	от - 30
до + 140
	Воздух (до плюс 90°С),
водяной пар (до плюс 140°С)

	3
	Морозостойкие
	М(1,2),
С(1,2)
	от - 45
до + 50
	Воздух, азот, инертные газы

	4
	Маслобензостойкие
	М(1,2), С(1,2),
П(1,2)
	от - 30
до + 50
	Масло, бензин

	5
	Унифицированные
	С (2)
	от - 50
до + 50
	Среды, указанные для  типов 1,3,4. Дизельные масла и дизельные топлива.

	6
	Для пищевой промышленности
	С(1)
	от - 30
до + 50
	Пищевые продукты


           Размеры поперечного сечения, мм:
	Внутренний диаметр номинальный, мм
	Толщина стенки номинальная, мм

	4,5
	2,0;3,0

	5,0
	2,0;3,0

	6,3
	2,0;3,0

	8,0
	2,0;3,0

	10,0
	2,0;3,0

	12,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0

	14,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0

	16,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0

	18,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0

	20,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0; 8,0

	22,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0; 8,0

	25,0
	2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0; 8,0

	28,0
	5,0 ; 6,0; 8,0

	32,0
	3,0; 4,0; 5,0 ; 6,0; 8,0

	36,0
	5,0 ; 6,0; 8,0

	40,0
	3,0; 4,0; 5,0 ; 6,0; 8,0


РЕЗИНОВЫ СМЕСИ ТОВАРНЫЕ 
1. Смеси резиновые невулканизованные товарные ТУ 2512-046-00152081-2003
      - 1 - Резиновые смеси группы I
              Резиновые смеси  для изготовления различных уплотнительных и других изделий,
              работоспособных в среде воздуха, воды, слабых растворов кислот и щелочей объемной долей
              не более 20% (кроме   уксусной и азотной кислот), перекиси водорода.

	Марка резиновой смеси
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	ОЗ-17Т
	1а-11
	От -30 до +90
	35-65
	СКИ+СКД

	6721
	1а-15
	От -40 до +70
	35-65
	СКМС-30 АРКМ-15

	26-224
	1б-10
	От -30 до +70
	50-70
	СКМС-30 АРКМ-15

	6429
	1б-11
	От -30 до +90
	50-70
	СКМС-30 АРКМ-15+СКИ

	26-523
	1б-8
	От -25 до +70
	50-70
	СКСМ-30 АРКМ-15

	6190
	1в-13
	От -35 до +70
	60-80
	СКМС-30 АРКМ-15

	ИРП-1348
	1в-19
	От -45 до +70
	60-80
	СКИ3+СКД

	7-3912
	1а-13
	От -35 до +70
	35-65
	Хлоропрен+СКМС-30 АРКМ-15

	7 Кз 135
	1б-10
	От -30 до +70
	50-70
	СКИ+СКД

	26-421
	1а-10
	От -30 до +70
	35-65
	СКМС+СКД

	7889
	1а-10
	От -30 до +70
	35-65
	СКМС+СКД

	13304
	1а-13
	От -35 до +70
	35-65
	СКМС

	8615
	1б
	От -35 до +70
	50-70
	СКМС

	ВЛ-42-114
	1б-10
	От -35 до +70
	50-70
	СКМС

	ЯРП-6-2-1
	1б-10
	От -35 до +70
	50-70
	СКМС

	26-201
	1б-13
	От -35 до +70
	50-70
	СКМС+СКД


       - 2 - Резиновые смеси группы III
              Резиновые смеси  для изготовления уплотнительных и других изделий, работоспособных в
              контакте с маслами и топливами; вальцованные: 

              1 - Ограниченной маслобензостойкости;

              2 - Средней маслобензостойкости;

              3 - Повышенной маслобензостойкости.
	Марка резиновой смеси
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	7В-14-1
	ІІІ-1в-23
	От -45 до +100
	65-85
	БНКС

	В-14-1
	ІІІ-1в-23
	От -50 до +100
	65-85
	БНКС

	7В-14
	ІІІ-1в-20
	От -45 до +100
	65-85
	БНКС

	В-14
	ІІІ-1а-14
	От -35 до +100
	35-65
	БНКС

	В-14
	ІІІ-1б-14
	От -35 до +100
	50-70
	БНКС

	В-14
	ІІІ-1в-20
	От -45 до +100
	65-85
	БНКС

	7-4161
	ІІІ-1а-17
	От -40 до +100
	30-65
	БНКС

	С-572
	ІІІ-1а-8
	От -25 до +70
	35-65
	Хлоропрен

	7-57-9003
	ІІІ-1б-23
	От -50 до +100
	50-70
	Хлоропрен

	51-3029
	ІІІ-1в-12
	От -30 до +100
	65-85
	БНКС

	7-57-5006
	ІІІ-2б-20
	От -45 до +100
	50-70
	БНКС

	ИРП-1352
	ІІІ-2б-20
	От -45 до +100
	50-70
	БНКС

	НО-68-1
	ІІІ-2б-20
	От -45 до +100
	50-70
	БНКС+Хлоропрен

	ИРП-1068
	ІІІ-2в-12
	От -30 до +100
	60-90
	БНКС

	52-563
	ІІІ-2в-14
	От -35 до +100
	65-80
	БНКС

	40-РВ
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	7-57-5037
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	50-70
	БНКС

	7-57-5043
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	7-57-5055
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	51-1683
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	7-4770
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	Хлоропрен

	3826
	ІІІ-3б-6
	От -20 до +100
	50-75
	БНКС

	3825
	ІІІ-3в-12
	От -30 до +100
	65-95
	БНКС

	7-6218
	ІІІ-3в-6
	От -20 до +100
	65-95
	БНКС

	7-7130
	ІІІ-3в-12
	От -30 до +100
	65-95
	БНКС

	7223
	ІІІ-3в-3
	От -15 до +100
	65-95
	БНКС

	9831
	ІІІ-2б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	54-220
	ІІІ-3в-4
	От -15 до +125
	75-85
	СКФ-26

	54-202
	ІІІ-3в-4
	От -15 до +125
	80-90
	СКФ-26

	3834
	ІІІ-3б-6
	От -20 до +100
	50-75
	БНКС

	8190
	ІІІ-2б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	ИРП-1078
	ІІІ-2в-14
	От -35 до +100
	60-90
	БНКС

	7Я-16р
	ІІІ-1б-12
	От -30 до +100
	50-70
	Хлоропрен

	С-576
	ІІІ-1б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	7-6632
	ІІІ-1б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	ОКБ
	ІІІ-1б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС+Хлоропрен

	7-57-9003
	ІІІ-1б-23
	От -50 до +100
	50-70
	Хлоропрен

	51-3029
	ІІІ-1в-12
	От -30 до +100
	65-85
	БНКС

	7-26-5397
	ІІІ-1в-12
	От -30 до +100
	65-85
	БНКС

	7-4326
	ІІІ-1в-12
	От -30 до +100
	65-85
	БНКС

	26-44
	ІІІ-2а-12
	От -30 до +100
	35-65
	БНКС

	7-57-5025
	ІІІ-2б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	26-114
	ІІІ-2б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	7-57-5027
	ІІІ-2в-12
	От -30 до +100
	60-90
	БНКС

	7-8075
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	7-57-5044
	ІІІ-2в-23
	От -50 до +100
	60-90
	БНКС

	7-57-5046
	ІІІ-2в-23
	От -50 до +100
	60-90
	БНКС

	ИРП-3012
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	7-51-5003
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	7-4770
	ІІІ-2в-17
	От -40 до +100
	60-90
	БНКС

	ИРП-1233
	ІІІ-3б-3
	От -15 до +100
	50-75
	БНКС

	7Н-26-17
	ІІІ-3в-12
	От -30 до +100
	65-95
	БНКС+Хлоропрен

	4004
	ІІІ-3в-3
	От -15 до +100
	65-95
	БНКС

	7-6218-10
	ІІІ-3в-6
	От -20 до +100
	65-95
	БНКС


       - 3 - Резиновые смеси группы V
               Резиновые смеси  для изготовления уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде
               воздуха, озона, света, перегретой воды; вальцованные
	Марка резиновой смеси
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	57-7018
	Vа-24
	От -50 до +125
	55-65
	СКЭПТ

	51-1481
	Vб-24
	От -50 до +125
	60-75
	СКЭПТ

	18А-27
	Vв-24
	От -50 до +125
	70-95
	СКЭПТ

	7-3026
	Vб-24
	От -50 до +125
	63-73
	СКЭПТ

	54-27А
	Vв-24
	От -50 до +125
	75-85
	СКЭПТ

	26-404
	Vб-22
	От -50 до +80
	70-80
	СКЭПТ

	57-7003
	Vв-24
	От -50 до +125
	70-95
	СКЭПТ

	7-4908
	Vа-22
	От -50 до +80
	45-65
	СКЭПТ

	7-57-6005
	Vа-24
	От -50 до +125
	45-65
	АРКМ+СКД

	61-96
	Vв-24
	От -50 до +125
	70-95
	СКЭПТ

	26-39
	Vв-24
	От -50 до +125
	70-95
	СКЭПТ


      - 4 - Резиновые смеси группы VI
              Резиновые смеси  для изготовления виброизолирующих, силовых деталей, работающих:

              1- Всреде воздух, слабыми растворами кислот и щелочей.
              2-  В контакте с маслами и топливами; вальцованные.
	Марка резиновой смеси
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	ИРП-1347
	VI-1а-19
	От -45 до +70
	35-65
	СКИ+СКД

	26-642
	VI-1а-22
	От -50 до +80
	35-65
	НК

	7-51-3060
	VI-1б-15
	От -40 до +70
	50-70
	СКИ-3

	ИРП-1315
	VI- 1б-22
	От -50 до +80
	50-70
	СКИ-3

	ИРП-1385
	VI-2б-12
	От -30 до +100
	50-70
	БНКС

	8470
	VI-2б-16
	От -40 до +80
	50-70
	БНКС

	6620
	VI-1б-19
	От -45 до +70
	50-70
	СКИ-3+СКД

	7-57-2012
	VI-1б-10
	От -30 до +70
	50-70
	СКИ+СКД

	7-1847
	VI-1а-19
	От -45 до +70
	35-65
	СКИ

	7-2959
	VI-1а-19
	От -45 до +70
	35-65
	СКИ

	3687
	VI-1б-19
	От -45 до +70
	35-65
	НК

	7-57-2003
	VI-1а-19
	От -45 до +70
	35-65
	СКИ

	7-57-1003
	VI-1б-10
	От -30 до +70
	50-70
	СКИ+СКД

	26-041
	VI-1в-16
	От -40 до +80
	60-80
	СКИ+СКД

	7-8470
	VI-2б-16
	От -40 до +80
	50-70
	БНКС

	8508
	VI-2б-16
	От -40 до +80
	50-70
	БНКС


       - 5 - Резиновые смеси группы VII
               Резиновые смеси  повышенной износостойкости для воздуха; маслостойкие; для воды и воздуха
	Марка резиновой смеси
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	26-041
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	60-75
	СКИ+СКД

	7-51-3060
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	62-72
	СКИ-3

	Вл-48-252
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	60-75
	СКД+СКМС 30 АРКМ 15+СКИ

	51-1524
	VII-1в-15
	От -40 до +70
	63-73
	СКЭПТ

	26-115
	VII-2б-17
	От -40 до +100
	50-70
	СКИ-3+АРКМ

	54-22
	VII-2в-1
	От -10 до +100
	65-95
	БНКС

	ИРП-1293
	VII-2в-1
	От -10 до +100
	65-75
	БНКС

	ИРП-1396-1
	VII-2в-3
	От -15 до +100
	65-95
	БНКС

	Ир-58
	VII-3в-5
	От -20 до +70
	74-78
	БНКС МПС

	ИРП-1226
	VII-2в-6
	От -20 до +100
	69-77
	БНКС

	26-108
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	45-55
	СКИ-3

	5-75-2001
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	55-75
	СКИ+СКД

	2959
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	55-75
	СКИ+СКД

	ИРП-1370
	VII-1б-15
	От -40 до +70
	55-75
	СКИ+АРКМ

	51-1524
	VII-1в-15
	От -40 до +70
	55-75
	СКЭПТ

	26-115
	VII-2б-17
	От -40 до +100
	50-70
	СКИ+АРКМ

	ИРП-1385
	VII-2б-17
	От -40 до +100
	50-70
	БНКС

	ИРП-1293
	VII-2в-1
	От -10 до +100
	65-95
	БНКС

	ИРП-1396
	VII-2в-3
	От -15 до +100
	65-95
	БНКС

	ИРП-1294
	VII-2в-6
	От -20 до +100
	65-95
	БНКС

	26-389
	ХII-3в-5
	От -20 до +70
	60-90
	БНКС


     - 6 - Резиновые смеси группы X

             Резиновые смеси, применяемые для  клеев; вальцованные

	Марка резиновой смеси
	Группа резины
	Тип каучука

	4508
	X
	НК


2. Смеси резиновые на основе фторкаучука ТУ 38 105628-88 
     Резиновые смеси, применяемые для изготовления формовых и неформовых резиновых и
     резинометаллических деталей различной конфигурации, формовой платины, шприцованных изделий
     и рукавов, работоспособных во всех макроклиматических районах в среде воздуха, топлив,
     синтетических, полусинтетических и минеральных масел, жидкостей.

	Марка
резиновой смеси
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука
	Условия работы, температурный интервал, ˚С

	ИРП 1225
	75-90
	СКФ-32
	Воздух от - 20 до + 150;
топливо, масла от - 20 до + 130

	ИРП 1287
	73-83
	СКФ-26
	Воздух, азот с парами топлив от - 20 до + 250;
масла от - 20 до + 150;
топлива, от - 20 до + 200;
жидкости от - 20 до + 250;
растворители от - 10 до + 100

	ИРП 1314
	76-86
	СКФ-32
	Воздух с парами топлив и масел, топливо, масла от - 20 до + 150;

	ИРП-1345
	68-78
	СКФ-26
	Воздух, свет, озон, минеральные масла, топливо ТС-1, смазки, трансформаторное масло от -20 до +200
Воздух от -20 до +150


3. Смеси резиновые невулканизованные товарные для изготовления изделий, контактирующих с пищевыми продуктами, вальцованные ТУ 38 105 1705-86
     Твердость резиновых смесей: М - малая, С - средняя, П - повышенная
      - 1 - Для изделий контактирующих с пищевыми продуктами 
          Тип среды 1: молоко, молочные продукты, мясо, рыба.

          Тип среды2: фрукты, овощи, фруктово-ягодные и овощные соки, пюре, консервы; пиво,
     Дрожжевая суспензия, питьевая вода, газированная и минеральная, сахарные сиропы и др.
     безалкогольные напитки.
	Марка 
резиновой смеси
	Группа резины
	Температура 
рабочей среды, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	51-3050 
(цвет черный)
	11, 14, 
31, 34,
	От - 30 до + 70 
кратковр. до +100
	50-70
	БНКС-28АМНП


     - 2 - Для изделий, контактирующих с пищевыми продуктами
         Тип среды 1: молоко, молочные продукты.

         Тип среды 2: жиры, масла растительные животные, жиросодержащие продукты, майонез,
     рыбные, мясные, овощные консервы.

         Тип среды 3: фрукты, овощи, фруктово-ягодные и овощные соки, пюре, консервы; пиво,
     дрожжевая   суспензия, питьевая вода, газированная и минеральная, сахарные сиропы и др.
     безалкогольные напитки.
         Тип среды 4: вина, водка, коньяк и др. алкогольные напитки.

         Тип среды 5: мясо, рыба
         Тип среды 6: мицелла

	Марка 
резиновой смеси
	Группа резины
	Температура 
рабочей среды, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	52-563
 (светлая резина)
	11, 14, 15, 21, 24, 31, 34, 51, 54, 61
	От - 30 до +100
	50-70
	БНКС-28АМНП

	
	12, 15, 22, 25, 32, 35, 52, 55, 62
	
	65-90
	


      - 3 - Для изделий, контактирующих со средой 2 жиры, масла растительные животные,  

     жиросодержащие продукты, майонез

	Марка 
резиновой смеси
	Группа резины
	Температура 
рабочей среды, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	ИРП-58
	22
	От - 30 до + 70
	65-90
	БНКС- 18АМНП


4. Смеси резиновые невулканизованные товарные для резиновых деталей, стойких в нефтяной среде с содержанием сероводорода до 25% СТО 2512-027-46028995.
     Резиновые смеси, применяемые для изготовления резинотехнических деталей, идущих на
     комплектацию технических средств, устанавливаемых на обсадных колоннах при креплении скважин
     на месторождениях, содержащих в пластовых средах сероводород и углекислый газ до 25% по объему
     каждого.

	Марка резиновой смеси
	Температура рабочей среды, ˚С
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	54-86
	До 150
	85±5
	СКФ

	54-87
	До 150
	80±5
	СКФ


5. Смеси резиновые листованные для гуммирования химической аппаратуры ТУ 38. 105 1559-87. 
     Резиновые смеси  предназначены для гуммирования химической аппаратуры на предприятиях 
     химического машиностроения и хлорных производствах.
	Марка резиновой смеси
	Твердость по Шору А, в пределах
	Тип каучука

	ГХ-1213
	80-100
	НК

	ГХ-1395
	70-95
	СКИ-3+СК (М) С-30АРКМ,

	ГХ-1626
	80-100
	СКМС-30АРКМ-15

	ГХ-1627
	
	

	ГХ-76
	50-70
	СКМС-30 АРКМ-15

	ГХ-1976
	50-70
	СКМС-30 АРКМ-15

	ГХ-2566
	35-55
	СКИ-3+СКМС-30АРКМ-15


6. Смеси резиновые для резинотехнических изделий авиационной техники ТУ 38. 0051166-98.
     Резиновые смеси, применяемые для изготовления резинотехнических изделий (РТИ) для авиационной
     техники, эксплуатируемые во всех климатических районах в различных средах и температурных 
     интервалах. Выпускаются  вальцованные смеси
	Группа резины
	Марка резиновой смеси
	Твердость по Шор А, в пределах

	IV- теплоагрессивостойкие на основе фторкаучуков
	ИРП-1287
	74-84

	VI - маслобензостойкие 
на основе нитрильных каучуков
	В-14
	72-79

	
	В-14-1
	78-85

	
	НО-68-1
	55-67

	
	ИРП-1078
	76-86

	
	4326-1
	63-78

	
	51-1668
	68-83

	
	51-1669
	68-83

	
	3825
	80-92

	
	3826с
	62-74

	
	9831Щ
	60-72

	VIIΙ - на основе изопреновых и дивиниловых  каучуков
	ИРП-1348
	65-75

	
	2959
	46-61

	
	1847
	35-50

	
	2462
	55-65

	
	ИРП-1315
	55-65


7. Смеси резиновые для машин специальных и двигателей к ним ТУ 005216-99.
     Смеси резиновые предназначены для изготовления РТИ комплектующих машины специальные и 
     двигатели к ним. Рабочая среда: воздух, масла, топливо, дизельное топливо, смазки, жидкости
     охлаждающие низкозамерзающие.
	Марка резиновой смеси
	Температура рабочей среды, ˚С
	Твердость по Шор А,  в пределах

	ИРП-1287
	От -20 до +200
	70-82

	ИРП-1314-1
	От -20 до +150
	76-86

	ИРП-1078
	От -35 до +125
	75-85

	ИРП-1352
	От -40 до +100
	50-60

	ИРП-1315
	От -50 до +50
	60-70

	51-3029
	От -0 до +125
	71-82

	51-3060
	От-50 до +50
	60-70

	51-2062
	От -50 до +100
	40-55

	В-14
	От -50 до +100
	70-80

	В-14-1
	От -40 до +100
	75-85

	НО-68-1
	От -40 до +125
	55-70

	3825
	От -30 до +100
	80-95

	3824
	От -30 до +50
	40-55

	1847
	От -45 до +50
	35-50

	51-059
	От -50 до +100
	40-55

	51-3043
	От -50 до +100
	50-60

	ИРП-1347
	От -50 до +100
	47-60
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